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脉冲控制器 SPC 108/SPC 216 

特点 
￭ SPC 系列脉冲控制器接收控温器信号并将其转换为脉冲信

号输出，用于实现对燃烧系统的脉冲控制；

￭ SPC 108：2 组电流输入，单/双温区控制，共 8 个输出通道

对应 16 个开关接点；

￭ SPC 216：4 组电流输入，单温区、多温区控制，共 16 个

输出通道对应 16 个开关接点；

￭ 模块化设计，控温精度高，4 种脉冲控制模式可选。

应用 

SPC 系列脉冲控制器用于接收控温信号并将其转换为脉冲信号输

出，通过烧嘴点火控制器控制烧嘴启停，实现对燃烧系统的脉冲

控制。SPC 系列脉冲控制器常与输出信号为 4-20mA 的控温仪器

配合使用，替代 PLC 控制。 
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功能 

工作模式 

控制信号：4-20mA 电流信号。 

模式 1 固定脉宽加热 

可分别设置每个输出通道的脉冲宽度和脉冲时序，控制器根据输

入比例计算脉冲间隔，运行脉冲间隔不小于设定最小脉冲间隔。 

当输入比例大于连续比例设定时，系统输出连续脉冲。 

模式 2 固定脉宽加热冷却 

在模式 1 的基础上，增加加热/冷却极限和中性区：当输入比例

超过转换区范围时，输出加热脉冲；当输入比例低于转换区范围

时，输出冷却脉冲；当输入比例在转换区范围内，无脉冲输出。 

其中，转换区范围=（加热/冷却极限-0.5×中性区，加热/冷却极

限+0.5×中性区）。 

当输入比例大于连续比例设定时，系统输出连续脉冲。 

模式 3 可变脉宽加热 

可设置控制因数：当输入比例大于控制因数时，输出脉冲间隔等

于设定最小脉冲间隔值，控制器根据输入比例计算脉冲宽度，运

行脉冲宽度不小于设定最小脉冲宽度；当输入比例小于控制因数

时，输出脉冲宽度等于设定最小脉冲宽度，控制器根据输入比例

计算脉冲间隔，运行脉冲间隔不小于设定最小脉冲间隔；当输入

比例等于控制因数时，输出标准脉冲。 

当输入比例大于连续比例设定时，系统输出连续脉冲。 
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模式 4 可变脉宽加热冷却 

在模式 3 的基础上，增加加热/冷却极限和中性区：当输入比例

超过转换区范围时，输出加热脉冲；当输入比例低于转换区范围

时，输出冷却脉冲；当输入比例在转换区范围内，无脉冲输出。 

其中，转换区范围=（加热/冷却极限-0.5×中性区，加热/冷却极

限+0.5×中性区）。 

当输入比例大于连续比例设定时，系统输出连续脉冲。 

接线图 

SPC 108 

控制器 SPC 108 背面共有 X1、X2、X3、X10 四组接线端子。X1

为输入信号、输出信号端子，X2 为输出通道 1-4 的接线端子，

X3 为输出通道 5-8 的接线端子，X10 为控制器电源的输入输出

端子。 

X10 X3 X2 X1 
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SPC 216 

控制器 SPC 216 背面共有 X1、X2、X3、X4、X10 五组接线端

子。X1 为第一组输入信号、输出信号端子，X2 为第一组输入的

输出通道 1-8 的接线端子，X3 为第二组输入信号、输出信号端

子，X4 为第二组输入的输出通道 1-8 的接线端子，X10 为控制

器电源的输入输出端子。 

安装 

控制柜开孔图 

X10 X4 X3 X2 X1 

单位：mm 
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安装位置 
￭ 通过螺栓安装于控制柜上，面板预留有安装孔；

￭ 安装于通风位置，保证散热，安装位置尽量远离热源并预留

空间便于操作；

￭ 使用环境温度：-10~60 ℃。

接线注意事项 
￭ 信号和控制线：最大 2.5mm²/AWG 14；

￭ 接地电缆：4mm²/AWG 12；

￭ X10-1、X10-2 端子分别接入火线、零线，用 1.0~2.5mm2，

耐压 500V 以上的 BVR 线。

使用 

操作面板 

 

SPC 108 共有一个主控模块，两个四路继电器模块，一个电源模块；SPC 216 共有两个主控模

块，两个八路继电器模块，一个电源模块。 

上图为 SPC 108 控制面板示意图 

参数值设定按钮 

参数号设定按钮 

通道 1~8 输出指示灯

温区 1/2 冷却指示灯 

故障指示灯 
手动指示灯 

TPS 输入指示灯 
MC 输入指示灯 
电流输入指示灯 

参数号显示器 

参数值指示器 
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故障代码表 

发生故障时主控模块红色故障指示灯亮，系统停止工作，请调至参数 9 查看故障代码： 

代码 故障说明 

参数设置错误，参数值小于设定范围，请调至参数 8 查看错误参数号 

参数设置错误，参数值大于设定范围，请调至参数 8 查看错误参数号 

烧嘴数量设置错误，参数 15 与参数 16 里设定的烧嘴数量总和大于 8 

¯ 电流信号错误，输入最大电流超过 20mA 

电流输入模块错误，系统硬件故障，请返回经销商处理 

电流输入 1 没有电流输入 

电流输入 2 没有电流输入 
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